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UHcTpyKUuMA no
nonb3oBaHuio U cbopke

KnanaH anekTpu4eckun
3aLUTHbIW OQHOCKOPOCTHOM
Tun SV...

Tun SV-D...

Tun SV-DLE...
HomuHanbHble guametpbi Rp 1/2 - Rp 2

ORI,

Navod k montazi
a provozu

Magneticky ventil
jednostupnovy provoz
Typ SV...

Typ SV-D...

Typ SV-DLE...
Jmenovita svétlost Rp 1/2 - Rp 2

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny
jednostopniowy

Typ SV ...

Typ SV-D...

Typ SV-DLE...

Srednice znamionowe Rp 1/2 - Rp 2

DUNGS®

Combustion Controls

isletim ve kurulum
talimatlan

Manyetik valf tek
kademeli isletim sekli
Tip SV...

Tip SV-D...

Tip SV-DLE...
nominal ¢cap Rp 1/2 - Rp 2

C6opoyHOEe NonoXxeHue
Montazni poloha
Pozycja montazowa
Kurulum konumu

AneKTpuyeckoe coeauHeHUe
Elektrické pripojeni
Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1) .

3asemneHne B COOTBETCTBUM C MECTHbLIMU
Hopmamm

Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel mevzuata uygun topraklama

2 1
N

[mbar]

EN 161

[v]

Makc. paboyee pasneHve
Max. provozni tlak

Maks. cisnienie robocze
Maks. isletim basinci

P, = 500 mbar (50 kPa)

Knacc A, rpynna 2

Trida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

A Sinifi, Grup 2

no Hopwme / podle / wedtug / gére
EN 161

U ~(AC)230V -15% +10 %
unu / nebo / lub / ya da

~(AC) 24V, 110V, 120 V

=(DC) 24 V- 28V
MpoaomKUTENBHOCTD BKIIOYEHUA/
Doba zapnuti / Czas zatgczenia/
Calistirma siiresi 100 %

B

Okpy>katowana Temneparypa
Teplota prostredi
Temperatura otoczenia
Gevre sicaklig

-15 °C ... +60 °C

CTeneHb 3awmnTbl

Kryti

Stopien ochrony

Koruma flekli

IP 65 noHopme/ podle/wedtug/gére
IEC 529 (DIN EN 60 529)

Bupg rasa/ Skupina 1+2 +3
Szereg /Familya 1+2+3

las o makc. 0,1 06bem % H,S, cyxoit
Plyny az do 0,1 % obj. H,S, suché
Gazy do 0,1 vol % H,S, suche

0,1 % H, S hacmine kadar

gazlar, kuru

Datumnku aaBneHusa / Odbéry tlaku
Gniazda ci$nieniowe / Basing agzi prizleri

o1 =
[

1,2,4,3

Mpobka pe3bboBasn
Zavérné Srouby
Sruba zamykajaca
Ayar somunu

G 1/8 DIN ISO 228

SV-... 505 / 507

SV-... 510/ 515
SV-... 520

B03MOXHOCTb NOAKMIOYEHNA KOHLIEBOIrO KOHTaKTa

Moznost pfipojeni koncového kontaktu
Mozliwos$¢ podtgczenia wytacznika krancowego

Nihai kontak baglanirlig

Ko1/1

Mpobka pesbboBan / Zaveérny Sroub
Sruba zamykajgca / Ayar somunu
G 1/8 DINISO 228

:>_|

2514

DunbTp




Pa3mepbl / Rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]
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d MpocTpaHcTBO, NOTPe6bHOE ANA 3aMeHbl 3JIeKTpoMarHura c
Prostor potfebny pro vyménu magnetu
Wymagane miejsce do wymiany cewki
Elektrikli miknatis icin gerekli alan
Tun Rp P max. MponomkutTenLHoCTb Pasmepbi / Rozméry / Bec (kr)
Typ ~(AC) OTKpbITUA Wymiary montazowe/ Hmotnost
Typ 230 V g:gsa :tt“:";"rec'i‘; Boyutlar [mm] Ciezar
: " * p
Tip Acilis saati a b c d e f g% g, Agirik [kg]
SV 505 Rp 1/2 20 0,10 A <1 sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
sV 507 Rp 3/4 20 0,10 A <1 sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
sV 510 Rp 1 25 0,12 A <1 sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
SV 515 Rp11/2 25 0,12 A <1 sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
sV 520 Rp 2 50 0,22 A <1 sec. 238 165 114 370 126 39 47 47 6,9
SV-D 505 Rp 1/2 20 0,10 A <1 sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
SV-D 507 Rp 3/4 20 0,10 A <1 sec. 156 96 62 215 75 21 23 38 1,6
SV-D 510 Rp 1 25 0,12 A <1 sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
SV-D 515 Rp11/2 25 0,12 A <1 sec. 219 119 87 277 95 24 40 40 4,2
SV-D 520 Rp 2 50 0,22 A <1 sec. 238 165 114 370 126 39 47 47 6,9
SV-DLE 505 Rp 1/2 20 0,10 A ca. 20 sec. 205 96 62 215 75 21 23 38 1,7
SV-DLE 507 Rp 3/4 20 0,10 A ca. 20 sec. 205 96 62 215 75 21 23 38 1,7
SV-DLE 510 Rp 1 25 0,12 A ca. 20 sec. 266 119 87 277 95 24 40 40 4,3
SV-DLE 515 Rp11/2 25 0,12 A ca. 20 sec. 266 119 87 277 95 24 40 40 4,3
SV-DLE 520 Rp 2 50 0,22 A ca. 20 sec. 284 165 114 370 126 39 47 47 7,0

g = CranpapT / Standard / Standard / Standart
g, = MoHTax KoHUeBoro koHTakTa / Montaz koncoveho kontaktu / dotgczony zestyk kraricowy / Son kontak montaji
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AnekTpuyeckuit KnanaH crnegyeT 3alMTUTb COOTBETCTBYOWUM (hUNbTPOM, HO Ha BXOAE Y)Ke YCTAaHOBJIEHO CUTO.
Magneticky ventil chrarte pred znecisténim vhodnym lapacem necistot; soucasti ventilu je jiz sitko.

W celu ochrony zaworu elektromagnetycznego przed zanieczyszczeniami nalezy zastosowa¢ odpowiedni filtr; sito
jest juz wbudowane.

Manyetik valfi, uygun kir muhafazalan kullanarak kirlenmeye kars 1 koruyunuz.Temizleme filtresi takilidir.

{P

Kpene)Hble 60NTbl CeayeT Hakpenko 3akpyTUTb.
Cnepyet nopo6paTb MaTepuarbl, BblAepXKUBaloLLMe faBlieHUe — cTanb!
Zavérné a spojovaci Srouby Fadné utahnéte.

ISO 7005-2 Dodrzujte kombinaci materialli tlakovy odlitek - ocel!
Sruby zamykajace i faczace nalezy odpowiednio dokrecié.
Przestrzega¢ wiasciwego doboru materiatéw - odlew cisnieniowy - stal!
Kapama ve baglanti vidalari uygun sekilde sikilastiriimalidir. Basingh dékiimden malzeme kombinasyonu - Celige dikkat ediniz!
Basingli dékiimden malzeme kombinasyonu- Celige dikkat ediniz!

[Nm] Makc. kpyTAwwmiA momeHT / MpuHaanexHocTu cuctembl M3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 Gi/2 G3/4

Max. kroutici moment /pfislusenstvi systému
Maks. momenty dokrec./wyposazenie systemu 0,5Nm 2,5Nm 5Nm 7Nm 15Nm 2,5Nm 7Nm 10Nm 15Nm

Maks. D6nme momenti (tork)/sistem aksesuarlari

WUcnonb3oBatb CoOoTBeTCTBYyHOLWUEe MHCprMeHTbI! BonThbl cneayet 3aKpydiuBaTb HaerCT!

Pouzivejte vhodné naradi! Srouby utahujte kfizem!
Uzywacé odpowiednich narzedzi! Sruby dokrecaé¢ na krzyz!
Dogru aletler kullaniniz! Vidalar caprazlamasina sikilafltiriniz!

He cnepyet nonb3oBaTbCcA KnanaHoOM Kak pbi4arom!
Zarizeni se nesmi pouzivat jako paka!

Nie uzywa¢ urzadzenia jako dzwigni!

Aleti manivela (kol) olarak kullanmayiniz !

>
=) «Illg

(R 4 ; Rp 1/2 3/4 11/4 11/2 2
max. " max M 105 225 475 610 1100 [Hm]t<10s.
i T, 50 85 160 200 250 [Hm]t<10s.




Mopenb ¢ Hape3Hbim chnaHuem.
SV...
C6opka u pasbopka

1. Hapesatb pe3bby.
2. Vicnonb3osaTtb

COOTBETCTBYHOLWI
NPOKNafoYHbIA MaTepmarn.

3. O6paTnTb BHUMaHWE Ha
KOsbLieobpasHyto MpoKnaaky,
CM. puc. 2.

4. 3ataHyTb 6onTbl A, D, B, C.

5. [poBepnTbL repMETUHHOCTb U
paboToCnoCOBHOCTb.

6. Mpn pazbopke npuaepxmeaTbCA
MNHCTPYKUMIA B 06paTHOM
nopAgke 4 — 3 — 2.

Provedeni se zavitovou pfirubou
SV...
Montaz a demontaz

1. Vyfezte zavit.

2. Na potrubi namontuijte vystupni a
vstupni pfirubu (volitelné). PouZijte
vhodné tésnici prostredky, obr 1.

3. Ventil namontuijte vstupni stranou
na potrubi. Pouzijte vhodny
tésnici prostiedek. Zkontrolujte
polohu kruhového tésnéni,
obr. 2.

4. Utéhnéte srouby A, D, B, C.

5.Po montazi provedte zkousku
tésnosti a funkéni zkousku.

6. Demontaz provedte v opacném
poradi4 — 3 — 2.

Wersja z kotnierzem gwintowanym
SV...
Montaz i demontaz

1. Naciaé gwinty.
2. Zamontowaé na orurowaniu

kotnierz wlotowy i wylotowy
(opcja). Zastosowa¢ odpowiedni

$rodek uszczelniajacy, rysunek 1.

3. Zamontowa¢ zawér od strony
wlotowej do przewodu rurowego.
Zastosowac odpowieni Srodek
uszczelniajgey. Zwréci¢ uwage na
ustawienie O-ringdéw, rysunek 2.

4. Dokreci¢ $ruby A, D, B, C.

5. Po zakoriczeniu montazu
skontrolowaé szczelno$¢ i dziatanie.

6. Demontaz nalezy
przeprowadzi¢ w odwrotnej
kolejnosci 4 = 3 — 2.

Vida difli flen¢ uygulamasi
SV...
Kurulum ve soékiicu

1. Vida difli agin.
2. Boru hatti Gzerine ¢ikifl flengive

de girifl flengi (opsiyonel)
yerlefltirin. Uygun sizdirmazlik

maddesi kullaniniz. (bkz. Sek. 1).

3. Boru hattina girifl kisminda valf
yerlefltirin. Uygun sizdirmazhk
malzemeleri kullanin. O halkali
contasinin konumuna dikkat
edin. (bkz. Sek. 2)

4.A, D, B, C vidalarini sikilafltirin

5. Kurulum sonrasinda, sizinti ve
fonksiyon testi yapiniz.

6. Ters sirada sokinliz
4—-3-2.

H M/CD e Edition 02.10 ® Nr. 242 668

.. 16



a

-

® M/CD e Edition 02.10 ® Nr. 242 668

CTeneHb 3awWuTbl

IP 65

Cnepayet 06A3aTeNnbHO y4ecTb
nono)xeHne 606uHbI!

Kryti
IP 65
Pozor na polohu magnetu!

Stopien ochrony
IP 65
Uwzglednié potozenie cewki!

Koruma flekli

IP 65

Miknatis konumunu dikkate
alin!

IP65
OK

IP65
HeT
ne
nie
hayir

IP65
HeT
ne
nie
hayir

IP65
HeT
ne
nie
hayir




SV-D...

PerynupoBka 0CHOBHOro pacxoaa
Nastaveni hlavniho mnozstvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akifl ayar

1 1

3 He saxumarb

Nepouzivejte silu
Nie stosowa¢ nadmiernej sity
Gug kullanmayin (bastirmayin)

2

OTKpYTUTb
Povolit
Poluzowaé
Gevfletmek

| pLiN

Ap

MUH./min./mini.

g 3
N
U
F

o

makc./maks./maxi.
aBO/ICKaA perynmposka
astaveni z vyroby

stawienie fabryczne

abrika ayar

o

=0,1xV

MuH./min./mini.

—
[m® /uac.]

max./maks./maxi.

SV-DLE...
PerynupoBka oCHOBHOro pacxoaa
Nastaveni hlavniho mnozstvi

Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akifl ayar

BbikpyTTb 60NT
Povolit Sroub
Poluzowa¢ srube
Viday gevfletin (s6kin)

He 3axumatb

Nepouzivejte silu

Nie stosowa¢ nadmiernej sity
Gug kullanmayin (bastirmayin)
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SV-DLE...
Perynupoag(a BbICOKOWM
ckopoctu V ctapt

3aBopackan perynmpoeka SV-DLE...:
Bbicokan ckopb He OTperynvpoBaHa.

1. OTkpyTUTb Konnak E perynunposku
rMAPaBNYECKOro TOPMO3a.

2. OTBEPHYTb PEryNIMPOBOYHbIN
KOMMak 1 UCcnonb3oBaThb ero B
Ka4yecTBe MHCTPyMEHTA.

3. BpalweHve BNeBo = yBennyeHie BbICOKO
CKOPOCTH (+).

|

SV-DLE... o
Nastaveni rychlozdvihu V start

Nastaveni z vyroby SV-DLE...:
Rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odSroubujte od hydraulické brzdy.

2. Nastavovaci ¢epi¢ku obratte a
pouzijte jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétSeni
rychlozdvihu (+).

[m3 ac.]

Bbicokaa
CKOPOCTb
Rychlozdvih
Szybki skok
Stiratli
kurs(devi)

3aBojcKan perynmpoeka
Nastaveni z vyroby
Ustawienie fabryczne
Fabrika ayar

[ex] t

SV-DLE... R
Regulacja szybkiego skoku V start

Ustawienie fabryczne SV-DLE...:
Szybki skok nie ustawiony.

1. Wykreci¢ kapturek regulacyjny
z modutu hydraulicznego.

2. Obréci¢ kapturek regulacyjny i
wykorzystaé jako narzedzie.

3. Obrét w lewo = zwiekszenie
szybkiego skoku (+)

SV-DLE ... .
Siratli kurs(devi)ayari V start

Fabrika ayari SV-DLE ...: Suratli
kurs(devi) ayarli degil.

1. E ayar baflligi, hidrolik frenden
sokun.

2. Ayar baghgini déndurtp bir
alet olarak kullanin.

3. Saat yelkovaninin aksi
istikamette déndurun= suratli
kursu artirin (+)

©® M/CD e Edition 02.10 ® Nr. 242 668
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3ameHa rapaBIMYeckoro TopMo3a

UIU PerynmpoBoOYHOro AUCKa

1. OTKMIOYNTb HanpAXeHwe.

2. CHATb 3aWMTHbIN Nak ¢ 6onta
¢ hpe3epoBaHHOM ronoBKom A.

3. OTkpyTuTbh 6ONT C
¢hpe3epoBaHHo ronoBkom A.

4.  OTKpyTUTb BONT C
LMIUHAPWYECKOW ronoBkow B.

5. TlopHATb perynnpoBOYHbIA ANCK
C vnu ruspasnmyeckmii TopMo3

6. 3ameHuTb peryn1poBOYHbIiA ANCK
C vnu ruapaBnmnyeckmii Topmo3

7. 3akpyTuTb 60NTHI C
thpesepoBaHHoI 1
LIMNVHAPUYECKON ronoBKamm.
3axartb 60nT ¢ ppe3epoBaHHoON
rONOBKOMN.

8. HaHeCTu 3awWwmTHbIN nak
Ha 6onT ¢ hpe3epoBaHHOM
ronoBkow A.

9. [lpoBepKa repmeTU4HOCTU
no AaTYMKy AaBneHuA
- pe3bboBan npobka 3:
SV... p,.... = 500 m6ap

10. BbINOnHUTL NPOBEPKY Ha
paboToCnocobHOCTb.

11.  BknounTb yCTaHOBKY Nof,
HanpAXeHue.

Vyména hydrauliky
nebo nastavovaciho talife

1. Vypnéte zafizeni.

2. Ze zapustného Sroubu A
odstrante pojistny lak.

3. VySroubujte zapustny Sroub
A.

4. VlySroubujte Sroub s valcovou
hlavou B.

5. Nadzvihnéte nastavovaci talif
C nebo hydrauliku D.

6. Nastavovaci talif C nebo

hydrauliku D vyménite.

Zapustny Sroub i Sroub s

~N

valcovou hlavou opét zaSroubuijte.

Z&pustny Sroub utahnéte jen
tak,aby s hydraulikou bylo jesté
mozné otacet.

8. Zapustny Sroub A pretrete
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku, zavérny Sroub 3:
SV... p,..x. = 500 mbar

10. Provedte zkou$ku tésnosti.
11. Zafizeni zapnéte.

Wymiana modutu
hydraulicznego lub tarczy
regulacyjnej

1. Wylgczy¢ instalacje.

2. Usunac¢ lakier zabezpieczajacy na
Srubie z tbem wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ $rube z tbem
wpuszczanym A.

4. Wykreci¢ $rube z tbem
walcowym.

5. Podnies¢ tarcze regulacyjng C
wzglednie modut hydrauliczny.

6. Wymieni¢ tarcze regulacyjng C
wzglednie modut hydrauliczny.

7. Wkreci¢ ponownie $rubeg z
tbem wpuszczanym i $rube z
toem walcowym. Srube z them
wpuszczanym dociagnac na tyle,
aby mozna byto obraca¢ modut
hydrauliczny.

8. Srube z tbem wpuszczanym
A pokry¢ lakierem
zabezpieczajacym.

9. Wykonac¢ kontrole szczelnosci
poprzez gniazdo ci$nieniowe
ze $Sruba zamykajaca 3:
SV...p,.... =500 mbar

maks.

10. Przeprowadzi¢ kontrole
dziatania.
11. Zatgczy¢ urzadzenie.

Hidrolik fren Unitesini ya da
ayar tablasini

Degistirme

A Gémme bash vidadan

emniyet vernigini gikartin.

3. A Goémme basgli vidasini

sokun.

B silindir baslh vidayi s6kin.

C ayar tablasiniyada D

hidrolik freni kaldirin

6. C ayartablasiniyadaD
hidrolik freni kaldirin

7. Gomme basgli ve silindir bafll
vidayi tekrar gevirerek icine
sokun.

Sadece silindir basl vidayi
sikilastirin, bdylece hidrolik
fren de doéndrdlebilir olsun.

8. Gomme basli vidayr emniyet
vernigi ile kaplayn.

9. Basing kolu baglama ayar
somunu Uzerinde sizinti
testi 3:

SV...ppnaks. = 500 mbar

10. Fonksiyon testi yapin.

11. Tesisati ¢alistirin.

N =

o s




3ameHa marHuTa
SV-...

1. MepekpbITb Nogayy rasa,
OTKJIO4UTb dneKTponuTaHue!

2. Ocnabutb 3aWwmTHbIN 60NT A,
puc. 1.

3. CHATb KpbIWwKy B, puc. 2.

4. 3ameHnTb MarHuT C, puc. 3.
06a3aTenbHO y4ecTb HOMEp
MarHuTa u HanpsxeHue!

5. Kpblwky B noctaBuTb Ha
MeCTO, KpPernko 3akpyTus
pykoWu, puc. 4.

6. 3awmTHbIN 60NT A 3aKpyTUTb
[0 Wwenyka, puc. 5.

Mocne 3ameHbl MarHuTa
NPUKPENUTb Ha HEro HaKNemKky
¢ 0603Ha4eHnem mopenu!

Vyména magnetu
SV-...

1. Pferuste privod plynu,
vypnéte proud!
2. Uvolnéte pojistny Sroub A, obr. 1

3. Sejméte kryt B, obr. 2

4.Vyménte magnet C, obr. 3
Je bezpodmineéné nutné
dodrzet ¢islo magnetu a
napéti!

5. Kryt B namontujte zpét a
utahnéte pevné rukou, obr. 4

6. Pojistny Sroub A utahnéte az
nadoraz, obr. 5.

Po vyméné magnetu
nalepte na magnet Stitek
s typem magnetu!

Wymiania cewki
SV-...

1. Odtaczyé doptyw gazu oraz
zasilanie elektryczne!

2. Poluzowa¢ $rube mocujaca A,
rysunek 1

3. Zdjac¢ pokrywe B, rysunek 2

4. Wymieni¢ cewke C, rysunek 3
Koniecznie sprawdzi¢ numer
cewki i napiecie!

5. Zamontowac z powrotem
pokrywe B, dokreci¢ mocno
recznie, rysunek 4

6. Dokreci¢ do oporu $rube
mocujaca A, rysunek 5.

Po dokonaniu wymiany cewki
nalezy przyklei¢ na niej
nalepke z okresleniem jej typu!

Miknatis degistirmek
SV-...

1. Gaz kaynagini kesmek, akim
kaynagini devreden cikarin!

2. A glvenlik vidasini
gevsetin,sek.1

3. B kapagini ¢ikarin, sek. 2

4. C miknatisini degistirin, sek. 3
Miknatis No ve voltaji
mutlaka dikkate alin

5. B kapagini tekrar yerine
yerlestirip el ile tam olarak
sikilastirin, sek. 4

6. A emniyet vidasini yerine
oturuna kadar cevirin, sek. 5

Miknatis degifliminden
sonra tip etiketini
miknatisa yapistirin!
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3ameHa marHuTa
SV-D...
SV-DLE...

1. MocTaBuTb rnapaBIN4ECKuin
TOPMO3 UMK Pery1poBOYHbIN
[VUCK Kak MoKasaHo Ha CTpaHuLe
7 “3ameHa rvapaBnmyeckoro
TOpMO3a VNN PErynnpoBOYHOTO
aucka’”

2. MNepecTaBuTb MarHnT.
06A3aTenbHO 3aMETUTb HOMEP
MarHuTa u HanpsxeHue!

3. Cobpatb rnapaBnmMyeckuin TopMo3
UV PErynIMPOBOYHBIN ANCK Kak
MoKasaHo Ha cTpaHuue 7 “3ameHa
rMApaBnMYecKoro TopmMo3a unm
PErynMpoBOYHOrO Ancka’.

Mocne 3ameHbl MarHuTa
NPUKPENUTb Ha HEro HaKnemky
¢ 0603Ha4eHnem mogenu!

Vyména magnetu
SV-D...
SV-DLE...

1. Odstrarite hydrauliku nebo
nastavovaci talif podle popisu
“Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife” na str. 7,
body 1-5.

2.Vyménte magnet.
Je bezpodminecné nutné
dodrzet Cislo magnetu a napéti!

3. Hdrauliku nebo nastavovaci
talif opét namontujte podle
popisu “Vyména hydrauliky
nebo nastavovaciho talite”, na
str. 7, body 7-11.

Po vyméné magnetu
nalepte na magnet stitek
s typem magnetu!

Wymiania cewki
SV-D...
SV-DLE...

—_

. Zdja¢ modut hydrauliczny

wzglednie tarcze regulacyjna,
tak jak opisano na stronie 7
“Wymiana modutu hydrauliki lub
tarczy regulacyjnej”, punkt 1-5.

. Wymiana cewki.

Koniecznie sprawdzi¢ numer
cewki i napiecie!

Ponownie zamontowa¢ modut
hydrauliczny wzglednie tarcze
regulacyjna, tak jak opisano na stronie
7 “Wymiana modutu hydrauliki lub
tarczy regulacyjnej” punkt 7 - 11.

Po wymianie cewki nalezy
przyklei¢ na niej nalepke

z okresleniem jej typu!

Miknatis dexifltirmek
SV-D...
SV-DLE ...

1. “Hidrolik fren Unitesi ya da
ayar tablasini degistirme”
Bélimunde belirtilen sekilde
hidrolik fren Uinitesini ya da
ayar tablasini ¢ikarin, 7.
sayfadaki 1-5.maddeler

2. Miknatisi degistirin
Miknatis No ve voltaji
mutlaka dikkate alin!

3. “Hidrolik fren (initesi ya da ayar
tablasini degistirme” Bélliminde
belirtilen sekilde hidrolik fren
Unitesini ya da ayar tablasini
¢ikarin, 7. sayfadaki 7-11.maddeler

Miknatis degisiminden
sonra tip etiketini
miknatisa yapistirin!
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===
o o Bupg rasa YaenbHbI BEC
vcnonbayemoro rasa / pouzitého plynu / = V sosayxa/ vzduchu / x f Druh plynu Hustota
zastosowany gaz / kullaniimifl gaz powietrze / hava Rodzaj gaZU GQStOéC dV f
Gaz tipi Yogunluk
(kg/m?]
Mpupoabin ras / Zemni plyn / 0,81 0,65 |1,24
Y aenbHbIN BEC BO3ayxa Gaz ziemny / Dogalgaz
Hustota vzduchu
Gestos¢ powietrza [opoackon ras / Svitiplyn/ 0,58 0,47 |1,46
Yogun hava Gaz miejski / fiehir gazi
f=
Y aenbHbIN BEC UCMOSb3YEMOrO rasa XKngknn ras / Zkapalnény 2,08 1,67 0,77
Hustota pouzitého plynu plyn / Gaz ptynny / LPG
Gestos¢ zastosowanego gazu
Kullanilan gazin yogunlugu Bosayx / Vzduch / 1,24 1,00 | 1,00
Powietrze / Hava
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3anacHble Y4acTh, NPUHAANEXHOCTH
Nahradni dily / prislusenstvi
Czesci zamienne / osprzet
Yedek parca/aksesuar

Ne 3aka3sa
Objednavaci ¢islo
Nr zaméwienia
Siparifl Numarasi

3anacHble YacTH, NPUHaANEXHOCTH
Nahradni dily / prislusenstvi
Czesci zamienne / osprzet
Yedek parca/aksesuar

Ne 3aka3sa
Objednavaci ¢islo
Nr zaméwienia
Codice articolo

Pe3bboBan 3arnywka
Zavérny Sroub, plochy,
Sruba zamykajaca, ptaska z
O-ringiem

Ayar somunu,yassi O halkali
G1/8

5 wWTyK./ K-T
5 ks / sada
5 sztuk / komplet

5 adet / Set
230 432

MevaTHaA nnata
Desticka tisténych spojt
Pltyta okablowana

ietken levha

no 3anpocy
na objednavku
na zamoéwienie
istek Uzerine

Pe3b6oBou hnaHey G 1/2
ANA KnanaHa 3aXkuraHus, K-T
Sada pftiruby k zapalovani
plynu G1/2

Zestaw kotnierzy do gazu
zaptonowego G1/2

Atesleme gaz flengi seti G1/2
SV-... 510 - 520

219 007

[Oenutenb perynupoBKu
OCHOBHOrO pacxoaa
Nastavovaci talif pro hlavni
mnozstvi

Tarcza nastawcza strumienia
gtéwnego

Ana akis icin ayar tablasi

SV-D 505 - 520

241148

MapaBnuyeckuit TOpMo3
Hydraulicka brzda

Modut hydrauliczny
Rondelayi yerlegtirin
SV-DLE 505 - 520

224 457

Pa3beMHbI AUCK
Zasunovaci kotou¢
Tarcza wktadana
Priz, siyah
SV-D(LE) 505-520

231 563

®dnaHueBblie YyNIOTHUTENU
Tésnéni pro pfiruby
Uszczelki do kotnierzy
Flans contalari

SV-... 505/507
SV-... 510/515
SV-... 520

2 WTyk/ Komnnekt
2 Kus/Sada

2 Sztuk/Komplet

2 Adet/Set

243 096
230 443
230 444

Po3seTka, UBeT YepHbIi
Svorkovnice, ¢erna

Wtyczka instalacyjna, czarna
Baglanti flengi

GDMW, 3 pol. + E

210319

®dnaHel coeAUHUTENbHbIN
PFipojova pfiruba

Kotnierz przytaczeniowy
Baglanti flengi

SV... 505/507 Rp 1/2
SV... 505/507 Rp 3/4
SV... 505/507 Rp 1

SV... 510/515 Rp 1/2
SV... 510/515 Rp 3/4
SV... 510/515 Rp 1
SV... 510/515 Rp11/4
SV... 510/515 Rp11/2

SV... 520 Rp 1
SV...520 Rp 1 1/4
SV...520 Rp 1 1/2
SV... 520 Rp 2

242 220
242 221
242 222

242 223
242 224
242 225
242 226
243 817

242 227
242 228
242 229
242 230

N3mepuTenbHbINA WITyLep ¢
YNNOTHUTENbHbIM KONbLIOM
Mérici nastavec s tésnicim
krouzkem

Kréciec pomiarowy z
pierscieniem uszczelniajagcym
Sikifltirma vida seti

G1/8

230 397

3anacHou marHuT
Nahradni magnet
Zapasowa cewka
Yedek miknatis

rno 3anpocy

na objednavku
na zamoéwienie
istek Uzerine

Kpbiwka

Kryt
Pokrywa
Kapak

SV-...505 - 520

241 113
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Safety
first

O.K.

®uipma coxpaHAeT 3a cob0ii NPaBo Ha N3MEHEHMA, MPOBOAVMBIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOrO COBEPLUEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

K pa6ote ¢
ANEKTPUYECKUM
KnanaHom mox<eT
6bITb AONYLEH TONbKO
o6y4eHHbI nepcoHan.

OGeperavTte
noBepxXHOCTb hiaHLeB.
BonTbl 3akpyuuBamnte
HakpecT. Bo Bpema
c6opku He gonyckante
MeXaHU4ecKux
nepeTaXek.

Bo Bpems cywku cnegyet
u3beraTb Kakux 6bl TO HU
6bINI0 CONPUKOCHOBEHMI
3NIeKTPUYECKOro KanaHa

C KamMeHHOM KNnapaKou, ¢
6eTOHHbLIMU NeperopoaKamMu 1
C nonamu.

Ha perynaTope gaBnexus

rasa BCerAa ycTaHaBNuBaiTe
HOMUHaNbHbI AE6UT U
NpeAnucaHHbe 3HaueHna
[AaBneHuA rasa. OrpaHuyeHua no
SV... B 3aBUCMMOCTH OT pacxopa.

Mocne pa3bopku nnu
BHECEHWUA U3MEHEHUN
BCerAa ctaBbTe HOBble
NPOKNaaKu.

MpoBepka
repmMeTU4HOCTU
Tpy6onpoBopaa:
3aKpbiBanTe LLapOBOM
KpaH 10 311eKTPUYECKUxX
KnanaHos / SV...

Mocne okoHyaHuA paboT
C ANeKTPU4ECKMMM
KnanaHamu Bceraa
cnepyeT Npov3BecTH
NpoBepKY Ha
repMeTU4HOCTb U Ha
pabotocnocobHOCTb.

Hu B Koem cnyyae He cneayet
BbINONHATbL Kakue 6bl TO H1 6bINo
paboTbl nop AaBneHuem unu

nop HanpaxeHuem. U3beraiite
KaKoro 6bl TO HM 6bINO NNameHu.
Cobntopaiite MHCTPYKLIMM.

Mpun HecobnoaeHUn
MHCTPYKLUWA BO3MOXHbI
TenecHble NOBpPeXAeHuA
WNN MaTepuarnbHble
yObITKH.

Bce ycTaHoBKW U napameTpbl
HaCTPOWKM OCYLIECTBNAKTCA
TONbKO B COOTBETCTBUU C py-
KOBOACTBOM 0 3KCnnyaTaLmmu
npousBoauTena Kotna/ ropen-
Ku.

S magnetickym ventilem
smi pracovat pouze
kvalifikovani pracovnici.

Chraiite pfirubové
plochy. Srouby
utahujte krizem.
Dbejte na montaz bez

mechanického pnuti.

P¥imy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a zdivem, betonovou
sténou nebo podlahou je
nepripustny.

Jmenovity vykon nebo
pozadované hodnoty tlaku
nastavujte vzdy na regulatoru
tlaku plynu, vykonové
specifické Skrceni pomoci
magnetického ventilu.

Po demontazi nebo
vyméné dild vzdy
pouzijte nové tésnéni.

Zkouska tésnosti potrubi:
zaviete kulovy kohout
pred armaturami / SV...

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu
proved'te zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadéjte zadné
prace, je-li zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfriblizujte

se s otevienym ohném.
Dodrzujte mistni predpisy.

PFi nedodrzeni téchto
pokynd muze dojit

k ohrozeni zivotti nebo
poskozeni majetku.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
pfiruckou vydanou vy-
robcem kotle/horaku.

DUNGS”

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga by¢é wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby
dokrecaé na krzyz.
Zapewni¢ montaz
bez naprezen
mechanicznych.

Bezposredni

kontakt zaworu
elektromagnetycznego
z murami, Scianami
betonowymi i podiozem
jest niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub
wartosci zadane cisnienia
nalezy ustawia¢ na regulatorze
cisnienia gazu. Dtawienie dla
uzyskania wymaganej wartosci
przeptywu - poprzez zawor
elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci i
dokonaniu zmian nalezy
uzy¢ nowych uszczelek.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamknaé
zawor kulowy przed
armaturami / SV...

Po zakonczeniu prac
w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
nalezy przeprowadzi¢
kontrole szczelnosci i
dziatania.

Nie wolno podejmowa¢
czynnosci roboczych, jezeli
w urzadzeniu jest gaz pod
cis$nieniem lub gdy jest ono
pod napigciem. Unika¢
otwartych zrédet ognia.
Przestrzega¢ przepisow BHP.

Nieprzestrzeganie
powyzszych wskazéwek
moze doprowadzi¢

do zranienia oséb lub
uszkodzenia sprzetu.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowa¢ zgodnie z
instrukcja obstugi produ-
centa kotta / palnika.

Manyetik valf
tizerindeki ¢alismalar
sadece uzman kigilerce
yapilabilir. Fleng
ylizeylerini koruyunuz.

Flenc ylizeylerini
koruyunuz. Vidalari
caprazlamasina
sikilastiriniz! Mekanik
olarak gerilimsiz
kuruluma dikkat edin.

Manyetik valf ve
sertleflen barlanti
duvari, beton duvarlar,
zeminlerle dogrudan
temasa izin vermeyin.

Gaz basing ayar aletinde
genellikle basin¢ nominal
degerini ayarlayin.
Manyetik valf Gizerinden
performansa 6zel
ayarlama.

Genellikle pargalarin
s6kme/degistirme
iflleminden sonra yeni
conta kullaniniz.

Boru hattinin
sizdirmazlik testi:
Armatiirlerin éniindeki
bilyali muslugu / SV...
kapatin.

Manyetik valf
uzerindeki calismanin
tamamlanmasindan
sonra Sizinti ve
fonksiyon testi yapin.

Ecer gaz basinci ya da
glic kaynagi devrede
ise, asla alet lizerinde
calisma yapmayin.
Aclk atesten kacinin
Yerel mevzuata uygun
davranin.

Eger bu talimatlara
uyulmadiginda yaralanma
ya da miilkiyette hasar
meydana gelebilir.

Tuam ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
firinimalatc¢isinin isletme
kilavuzu ile uyumlu olarak
yapiniz.
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CornacHo aupekTieam 06
060pynoBaHum, paboTatoLeM nog,
pasnetvem (PED), n ampekTuse
06 061LLelt 3HepreT4ecKon
3hPEKTUBHOCTI COOPYXKEHMI
(EPBD) Heobxoauma
perynApHan nposepka
HarpeBarebHbIX YCTaHOBOK

C LieNbIo A0NTOBPEMEHHOTO
noaaepXaHnA X BbICOKOI
NPOU3BOAUTENBHOCTH U
CBeLEHNA K MUHUMYMY
3arpA3HEHNA OKPY>XXaloLLen
cpeabl. Mo ucteyeHnm ux cpoka
cnyx6bl cneayeT Npou3BoAnTL
3amMeHy KOMMOHEHTOB,
obecneyunsaroLmx
6esonacHocTb paboTbl. I1a
peKoMeHAaUMA KacaeTca
TONbKO HarpeBaTenbHbIX
YCTaHOBOK, a He Cny4aeB
TennoBoii 06paboTku. DUNGS

Smeérnice pro tlakova
zafizeni (PED) a smérnice
o energetické naroénosti
budov (EPBD) pozaduji
pravidelnou prohlidku
topnych zafrizeni kvali
zajisténi dlouhodobého
vysokého stupné vyuZiti a
tim nizsi zatéze pro Zivotni
prostredi.

Existuje nezbytnost
vymény komponent,
relevantnich pro
bezpeénost, po
dosazeni doby jejich
Zivotnosti. Toto
doporuceni plati pouze
pro topna zafizeni

a ne pro aplikace
termoprocesu. DUNGS
doporucuje vyménu
podle nasledujici

DUNGS®

Combustion Controls

Dyrektywa w sprawie
urzadzen ci$nieniowych
(PED) oraz dyrektywa
dotyczaca efektywnosci
energetycznej budynku
(EPBD) naktada obowigzek
regularnej kontroli
urzadzen grzewczych,

w celu zapewnienia ich
dugotrwatego, wysokiego
stopnia wykorzystania i
jednoczesnie minimalnego
obcigzenia dla $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje
konieczno$¢ wymiany
elementéw istotnych dla
bezpieczenstwa. Niniejsze
zalecenie obowigzuje tylko
dla urzadzen grzewczych,
a nie dla zastosowan
procesow termicznych.

Basincli cihaz yénetmeligi
(PED) ve binalarin toplam
enerji verimliligi ile ilgili
yonetmelik (EPBD),
kalorifer tesislerinin uzun
sUre yuksek randimanla
calismasinin ve cevreye
mUmkin oldugu kadar
az zarar vermesinin
saglanmasi igin muntazam
araliklarla denetlenmesini
gerekli kilmaktadir.
Giivenlik acisindan
6nemli parcalarin,
ongorilmis azami
kullanma siireleri sona
erince degistirilmesi
gereklidir. Bu 6neri
sadece kalorifer
tesisleri icin gecerlidir,
termoproses
uygulamalari icin degil.

Komponenta, relevantni pro bezpec¢nost
Elementy istotne dla bezpieczenstwa
Giivenlik agisindan 6nemli parcalar

DUNGS pekomeHayeT
Npou3BOAUTb 3aMeHy nocne:
ZIVOTNOST

DUNGS doporucuje vyménu po:
OKRES UZYTKOWANIA

DUNGS zaleca wymiane po:
AZAMi KULLANMA SURESI
DUNGS, asagidaki siireden sonra
degistirilmesini 6neriyor:

pekomeHayeT 3ameHy cornacHo  tabulky: DUNGS zaleca wymiane DUNGS, asagidaki

[aHHbIM U3 crepyioLen zgodnie z nizej tabloya gore degitirme

Tabnuubl: przedstawiong tabela: islemi yapilmasini énerir:
KomnoHeHTbl, oTBevalLwme 3a 6e30nacHOCTb CPOK CNY)XBbl Liukn nepeknioyeHua

Spojovaci cykly
Cykle taczeniowe
Devreleme sikhgi

CuncTtembl ncnbiTaHuA KnanaHoB / Systémy zkouseni ventilu

Ukt. zarzadzania spalaniem i detektor zaniku ptomienia
Alev denetleyicili atesleme idarecisi

Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri 10 ner/letech/lat/yil 250.000
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nieniowy / Presostat 10 nert/letech/lat/yil N/A
¥CTp0I7ICTBO ynpasneHuna nogaden Tonamea ¢ AeTEeKTOPOM MiamMmeHu

Rizeni topeni s ¢idlem plamene 10 net/letech/lat/yil 950.000

Y® partumk nnamenn / UV Eidlo plamene
Czujnik zaniku ptomienia UV / UV alev sezici

10.000 h
Kon-Bo 4acoB pa6otbl / Provozni hodiny
Godziny pracy / Isletme saatleri

PerynaTtopbl aaBnexua rasa / Regulatory tlaku plynu
Regulatory cisnienia gazu / Gaz basinci ayar cihazlari

15 nert/letech/lat/yil

N/A

[a30BbIV KNanaH ¢ cucTemon UcnblTaHnA KnanaHos / Plynovy ventil se systémem
zkousSeni ventilu / Zawor gazowy z systemem kontroli zaworu / Valf test sistemli gaz valfi

C y4eTOM U3BECTHOM OWUNOKM / po i
po rozpoznaniu awarii / hata tespitinden sonra

dentifikované chybé

[a3oBbIV knanaH 6e3 cuctembl UcnbiTaHnA knanaHos* / Plynovy ventil bez

vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine sistemleri

systému zkouSeni ventilu* / Zawér gazowy bez systemu kontroli zaworu* / 10 nert/letech/lat/yil 250.000
Valf test sistemsiz gaz valfi *

Peng MUH. A@BIEHNA rtalsa.\ / Hlldac min. tlaku plynu 10 net/letech/lat/yil N/A
Czujnik minimalnego cisnienia gazu / Asg. gaz presostati

npe,D,OXpaHMTef'leH OTAyXBaLl Knana / Be-_zpef:nostm odfuk_ovam ventil 10 net/letech/lat/yil N/A
Spustowy zawér bezpieczenstwa / Guvenlik igin tahliye valfi

Cuctema coefmHeHuA rasa ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva a 10 net/letech/lat/yil N/A

* Tasbl cemencts |, 1, 11l / Rodiny plynd I, 11, 11l
* Rodzaje gazu I, I, Il / Gaz sinifi |, II, 1l

N/A He npMmeHnMo / neni mozné pouzit
brak mozliwosci zastosowania / kullanilamaz

®uipma coxpaHAeT 3a coboii NPaBo Ha N3MEHEHA, MPOBOAVMbBIE B MPOLIECCE TEXHUYECKOrO COBEPLUEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.
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AAMUHUCTPaUMA 1
Npon3BOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbLIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

DUNGS”

Combustion Controls

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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